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FRESATURA

Marca Modello Corsa  (mm) Caratteristiche N°

GF+ MILL P 800 U ST 

Asse X: 800  
Asse Y: 800  
Asse Z: 550  

Asse A: +91°/-121°  
Asse C: n x 360° 

Fresatura/Tornitura  
5 Assi Pallettizzato 1

GF+ MILL E 700 U

Asse X: 700  
Asse Y: 600  
Asse Z: 500  

Asse A: -65°/+120°  
Asse C: n x 360° 

5 Assi  
Pallettizzato 2

DMG DMF 360 LINEAR 5 
AXIS

Asse X: 3600  
Asse Y: 1100  
Asse Z: 900 

5 Assi  
A montante mobile 2

HEDELIUS RS100 KLM 4500 

Asse X: 2000  
Asse Y: 1000  
Asse Z: 1000  

Asse A: 0°/+90°  
Asse C: n x 360° 

5 Assi  
Tavola basculante 1

SIGMA Tandem 5A

Asse X: 1500  
Asse Y: 700  
Asse Z: 950  

Asse A: -90°/+90°  
Asse C: n x 360° 

5 Assi 1

MORI SEIKI MV-50E 

Asse X: 100  
Asse Y: 500  
Asse Z: 460  

Asse C: n x 360° 

4 Assi 1

TIGER TFA 5 
Asse X: 2000  
Asse Y: 800 

Asse Z: 1000 
4 Assi 1

SIGMA ZENIT 3-M
Asse X: 1000  
Asse Y: 600  
Asse Z: 685

3 Assi 1
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FRESATURA

Marca Modello Corsa  (mm) Caratteristiche N°

BRIDGEPORT GX 1000 
Asse X: 1020  
Asse Y: 660  
Asse Z: 635 

3 Assi 1

HARDINGE VMC 1250 P3
Asse X: 1270  
Asse Y: 660  
Asse Z: 635 

3 Assi 1

MORI SEIKI MV-40A
Asse X: 650  
Asse Y: 400  
Asse Z: 500 

3 Assi 1

FAMUP MCX 600 
Asse X: 600  
Asse Y: 400  
Asse Z: 400 

3 Assi 1

SCHAUBLIN 100 HT-CNC 
Asse X: 1020  
Asse Y: 510  
Asse Z: 510

3 Assi 1

SIGMA Leader 5
Asse X: 1250  
Asse Y: 810  
Asse Z: 630

3 Assi 1

SCHAULIN 53-N Asse X: 400  
Asse Y: 180 Tradizionale 2

DECKEL FP-2 Asse X: 300  
Asse Y: 150 Tradizionale 1
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TORNITURA

Marca Modello Corsa  (mm) Caratteristiche N°

DMG MORI NLX 2500-700
Ø max tornitura: 366  
Ø max rotante: 920  
L max tornitura: 728  

Ø passaggio barra: 102

Utensili motorizzati 1

BIGLIA B1250Y
Ø max tornitura: 450  
Ø max rotante: 500  

L max tornitura: 1100  
Ø passaggio barra: 93

Utensili motorizzati 1

DOOSAN PUMA VT1100M Ø max tornitura: 1100  
L max tornitura:1000 Utensili motorizzati verticale 1

DOOSAN PUMA VT1100 Ø max tornitura: 1100  
L max tornitura: 1000 Verticale 1

SAMSUNG PL60-1000 MC
Ø max tornitura: 900  
Ø max rotante: 1000  
L max tornitura: 1000  

Ø passaggio barra: 139

Utensili motorizzati 1

MORI SEIKI SL-400B/800
Ø max tornitura: 750  
Ø max rotante: 1000  
L max tornitura: 950  

Ø passaggio barra: 115

1

BIGLIA B1000/8”
Ø max tornitura: 355  
Ø max rotante: 560  
L max tornitura: 900  

Ø passaggio barra: 56

1

SAMSUNG PL20MC
Ø max tornitura: 220  
Ø max rotante: 650  
L max tornitura: 450  

Ø passaggio barra: 65

Utensili motorizzati 1

CMT KRONOS 208”
Ø max tornitura: 360  
Ø max rotante: 530  
L max tornitura: 820  

Ø passaggio barra: 75

1

CMT URSUS TC 600
Ø max tornitura: 365  
Ø max rotante: 600  

L max tornitura: 3000  
Ø passaggio barra: 105

1
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TORNITURA

Marca Modello Corsa  (mm) Caratteristiche N°

SCHIESS KE125 Ø max tornitura: 1320  
L max tornitura: 900 Dim.tavola: 1250 mm 1

REIDEN R200/2
Ø max tornitura: 600  
Ø max rotante: 450  

L max tornitura: 1500  
Ø passaggio barra: 42

1

SCHAUBLIN 102 Ø max tornitura: 100 2
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RETTIFICA

Marca Modello Corsa  (mm) Caratteristiche N°

OKAMOTO 208CH-iQ
Asse X: 2250  
Asse Y: 910  
Asse Z: 600

Tangenziale  
Carico max 1690 kg  

con piano magnetico 1  
Carico max 3900 kg  

senza piano magnetico

1

OKAMOTO ACC106CA-iQ
Asse X: 1200  
Asse Y: 652  
Asse Z: 405 

Tangenziale Carico max: 500 kg 1

ZIERSCH SL600E
Asse X: 600  
Asse Y: 460  
Asse Z: 410 

Tangenziale Carico max: 500 kg 1

STUDER S33
Distanza tra le punte: 650 o 

1000  
Altezza punte: 175  

Ø max. rettificabile: 350

Cilindrica 1

KELLENBERG
ER UR175/100

Distanza tra le punte: 1000  
Altezza punte: 175  

Ø max. rettificabile: 350 
Cilindrica 1

TSCHUDIN HTG 310
Distanza tra le punte: 500 

Altezza punte: 100  
Ø max. rettificabile: 160

Cilindrica 1

TRIPET MAR-200
Distanza tra le punte: 200 

Altezza punte: 132  
Ø max. rettificabile: 80

Cilindrica 1

JUNG JF 415 Automatic
Asse X: 500  
Asse Y: 200  
Asse Z: 300

Tangenziale 1

HAUSER S40-DR
Asse X: 650  
Asse Y: 450  
Asse Z: 140 

A coordinate 1

TRIPET MHP 500
Asse X: 500  
Asse Y: 180  
Asse Z: 300 

Tangenziale 1
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ALESATURA

Marca Modello Corsa  (mm) Caratteristiche N°

SIP Hydroptic 6A
Asse X: 1000  
Asse Y: 795  
Asse Z: 800

4

DIXI 75 ON
Asse X: 901  
Asse Y: 659  
Asse Z: 759 

1

ELETTROEROSIONE E MICROFORATURA

Marca Modello Corsa  (mm) Caratteristiche N°

GF+ 
AgieCharmilles Progress VP4

Asse X: 800  
Asse Y: 550  
Asse Z: 525

A filo 1

GF+ 
AgieCharmilles CUT P 350

Asse X: 350  
Asse Y: 220  
Asse Z: 220 

A filo 1

C.R. Technology CR510
Asse X: 500  
Asse Y: 300  
Asse Z: 440

Ø foratura : 
0.30 – 3.00 mm 1

C.R. Technology DRILL EDM 
SD26

Asse X: 300  
Asse Y: 276  
Asse Z: 250 

Ø foratura : 
0.20 – 3.00 mm 1


